Coronas de Orientacion Rothe Erde®

para remolques de vehiculos.
Folleto LK 254/14.

«memcor  ROthe Erde

Technologies

ThyssenKrupp

&



Nuestro programa de produc-
cion abarca uniones giratorias
de bolas y de rodillos, coronas
de orientacién y aros laminados
sin costura de acero y de meta-
les no férricos.

La calidad es el denominador
comun de nuestras plantas de
produccion. Comenzando por el
asesoramiento de aplicacion,
continuando con el disefio, con
el estudio técnico y con la pro-
duccion, hasta llegar al exhaus-
tivo servicio al cliente, todos los
sectores operativos se centran
en la normativa internacional de
calidad DIN/ISO 9001/2000.

Rothe Erde -

La técnica a la medida.

Coronas de Orientacion
Rothe Erde - productos de
alta calidad confirmada por
la experiencia

Las coronas de orientacion
Rothe Erde han sido desarrolla-
das exclusivamente para su
montaje en remolques de vehi-
culos. Ellas transmiten tanto la
carga axial como también los
esfuerzos de traccion y de com-
presion .

Las series de tipos que aqui se
reflejan son el resultado de las
experiencias de disefio y de
produccion obtenidas a lo largo
de muchos afos en el campo
de las uniones giratorias.

Las coronas de orientacion
Rothe Erde estan mecanizadas
con todo esmero y cumplen
incluso con las maximas exi-
gencias de rendimiento.

Cada corona de orientacién se
compone de dos anillos de
acero disefiados para ser fija-
dos en bridas. Después de
haberse procedido a la mecani-
zacion para dotar a estos ani-
llos de las correspondientes
pistas de rodadura se obtiene
un sentido optimo de transmi-
sion de esfuerzos entre los aros
perfilados y las bolas de acero
de laminacion que se han intro-
ducido. Entregamos las coronas
de orientacion con un relleno de
grasa.






Modelos constructivos y tablas de rodamientos.
Tipos 16 L- 16 - 80

Tipo 16 L

para vehiculos
agricolas y carros
de transporte de
menos de 25 km/h

Numero de plano - tipo

Tipo 16

para remolques
ligeros de
camiones y
vehiculos agricolas
de mas de

25 km/h

Tipo 80

para remolques
de dos y tres ejes
de mas de

25 km/h
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* En caso de tratarse de otros tipos de combinaciones de ejes les rogamos que nos consulten.



Tipo 90

para remolques
de dos y tres ejes
de mas de

25 km/h

Tipo 90 WA

para remolques
de dos y tres ejes
de mas de

25 km/h

Tipo 90 S

para remolques
de dos y tres ejes
de mas de

25 km/h

Modelos constructivos y tablas de rodamientos.
Tipos 90-90WA-90 S

Nuamero de plano - tipo

Tipo 90 WA - disefio de
mantenimiento reducido

@ Juntas situadas en las
ranuras superior e inferior
del rodamiento protegen el
sistema de la pista de
rodadura.



Didmetro circulo
de rodadura
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© Didmetro interior

- Altura total

El
2

[mm]

® Libre de mantenimiento

para un minimo de 3 afos
0 300.000 km de rendi-
miento de rodadura bajo
condiciones de servicio
normales.

Bajo condiciones ambienta-
les extraordinarias y/o con
limpieza directa de las coro-
nas de orientacion con apa-
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* En caso de tratarse de otros tipos de combinaciones de ejes les rogamos que nos consulten.

ratos de alta presion, es
necesario un reengrase
anticipado de las coronas
de orientacion.

Transcurrido el periodo libre
de mantenimiento es nece-
sario realizar un reengrase.

@ Resistencia al giro:

Debido a la doble incorpora-
cion de juntas de estanquei-
dad en las ranuras del roda-
miento puede aparecer una
resistencia al giro algo
superior que en la version
normal. No obstante, por
ello, la capacidad funcional

no queda sometida a efec-
tos negativos.

Las medidas de colocacion
en montaje, las cargas
admisibles, los pesos y los
planos de situacion de
taladros son iguales que en
el modelo estandard del
tipo 90.



Suministro

Las coronas de orientacion se
suministran como rodamientos
con taladros o sin taladros y en
su ejecucion normal estan relle-
nados de grasa con litio con
coeficiente de penetracién 2, y
en su ejecucion de manteni-
miento reducido estan rellena-
dos con Gleitmo 585 K.

Las coronas de giro van provi-
stas con una proteccion anti-
corrosion. Esta conservacion es

Suministro.

una proteccion anticorrosiva
temporalmente limitada en la
cual en principio es posible apli-
car pinturas comerciales de
cubricion, como por ejemplo
pinturas en base a resinas acri-
licas, pinturas de resinas acrili-
cas de uno y de dos componen-
tes, pinturas de dos componen-
tes de poliuretano, pinturas
nitrocelulésicas combinadas,
pinturas PVC, pinturas epoxi de

dos componentes y también
pinturas bituminosas.La pintura
anticorrosiva aplicada sin trata-
miento previo del fondo, como
por ejemplo tratamiento por
chorros de arena, no proporcio-
na una mayor proteccion anti-
corrosiva, tampoco en combi-
nacién con pinturas de cubrici-
on.
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Tipo: 80/880
Taladros: & 16 mm.

Taladros especiales sobre demanda.

Tipos: 80/1090,
90/1100.18 hasta
90/1300.22
Taladros: & 18 mm.
Taladros especiales sobre demanda.



Taladros

En el caso de procederse a la
realizacion de taladros por parte
del cliente, la chapa de identifi-
cacion del tipo (tapdn de llena-
do) ha de quedar situada
desplazada aproximadamente
unos 45° en el sentido de mar-
cha (para tipos 90 Sy 90 WA en
el interior del aro superior). La
ubicacién de taladros en la zona
de la chapa de identificacién es
inadmisible.

Taladros.
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Tipos: 90/1100.22 WA hasta
90/1300.22 WA
Taladros: & 18 mm.
Taladros especiales sobre demanda.

Tipos: 90 S/1000
90 S/1100
90 S/1200
Taladros: & 18 mm.
Taladros especiales sobre demanda.

Tipos: 90 S/1200.12
90 S/1200 SP
Taladros: & 18 mm.
Taladros especiales sobre demanda.
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Montaje

Las coronas de orientacion
deben ser montadas sobre una
construccion de soporte lo mas
plana posible y que sea resis-
tente a deformaciones. Para ello
se ha de tener en cuenta que al
menos el 50% de la superficie
del area de las bridas disponga
de apoyos en calidad de zonas
de soporte y que éstas estén
distribuidas bastante uniforme-
mente tanto en el sentido del
desplazamiento como también
en sentido perpendicular al mis-
mo.

Montaje.

Aqui resulta fundamental el
apoyo de los elementos perfila-
dos de la corona de orientacion
y con ello la transmision directa
de las cargas a las pistas de ro-
dadura de las bolas. En desvia-
ciones de planitud el maximo
admisible es de 1,3 mm, es
decir, por ejemplo 0,8 mm arri-
ba y 0,5 mm abajo. En caso de
existir desviaciones de planitud
mayores, éstas se deberan
compensar tomando las medi-
das adecuadas (mecanizacién
de las superficies de asiento o
mediante calzos no desprendi-
bles en el correspondiente sec-
tor de asiento). Para la sujecion
de la corona de orientacion se
han de prever como minimo
para cada aro 8 tornillos de la
categoria de resistencia 8.8. El
aseguramiento de los tornillos
debera realizarse de acuerdo
con lo establecido en las nor-
mativas TUV o de las corres-
pondientes normas de aproba-
cion vigentes.

Los esfuerzos horizontales
resultantes de las aceleraciones
o de los frenados deben trans-
mitirse por medio de chapas
soldadas a las construcciones
de apoyo para que los tornillos
gueden descargados de esfuer-
zos en el sentido radial.

La fijacién por medio de solda-
dura de la corona de orientacién
no es admisible por razones de
evitacién de deformaciones.

Los datos referentes a las car-
gas y las uniones de tornillos
indicadas rigen para servicio en
vias de circulacion de suelo
firme y para condiciones de
transporte tales como son
usuales en Europa Occidental.

Tipo H |Espesor| D, Da1 D; 0 u
de
brida

16 L/400
y +2,0 +8 - w
16 L/500 = il

+3 +3 +3
16 L/650
hasta +15 | *8 = il
16 L/1050 -4 -10
16/500 +20 | 8 | - | 4

-5 -10

+3 +3 | +3
16/650
hasta +15 | +8 - +4
16/1050 -4 -10
80/685
hasta +3|+15 | *8 | *B |43 | _ |43
80/1090 -4 | -4
90/1000.18
hasta +3 | +15 | *8 | *8 | 43 | _ | 43
90/1300.22 -4 | -4
90/1100.22 WA
hasta 3|15 | *8 | 8B |43 | _ |43
90/1300.22 WA -4 | -4
90 S/1000
hasta +3 | 15 |-16 | -1,6 EERS - 3
90 $/1200 SP

Tabla de tolerancias



Lubricaciéon y mantenimiento
Coronas de orientacion
estandard

Antes del montaje se ha de rea-
lizar un reengrase, girando
durante esta operacion el aro
superior. Para ello hay que
prestar atencién a que en las
ranuras del rodamiento aparez-
ca un cordon de grasa a lo largo
de todo el perimetro. Como
sustancia lubricante para el
reengrase se debera utilizar una
grasa con litio con coeficiente
de penetracion 2. También
después del montaje se debe
proceder al reengrase dando
vueltas al elemento giratorio de
asiento para obtener una distri-
buciéon uniforme de la grasa.
Los plazos de reengrase poste-
rior y el control de tensado de
las uniones de tornillos se
deberan establecer de acuerdo
con las condiciones de montaje
y con las caracteristicas opera-
tivas de servicio. No obstante,
el engrase se deberad realizar
como minimo una vez al mes
(se deberan tener en cuenta las
normativas del TUV y/o las cor-
respondientes normativas de
aprobacién).

Las holguras indicadas en las
tablas de rodamientos pueden
incrementarse por desgaste
hasta un maximo de 3 mm en
sentido axial y radial, a partir de
lo cual es necesario proceder a
la sustitucion de la pieza.

Lubricacion y mantenimiento.
Aplicaciones especiales.

Mantenimiento

Coronas de orientacion del
tipo 90 WA- diseiio de
mantenimiento reducido

Las coronas de orientacion del
tipo 90 WA estan dotadas de un
engrase de larga duracion, pre-
visto para un tiempo de utiliza-
cion de un minimo de 3 afos
6 300.000 km de trayecto
recorrido.

La prolongacion del tiempo de
servicio se puede obtener
después por medio de un reen-
grase con Gleitmo 585 K (Fuchs
Lubritech, Weilerbach).

En casos de aplicaciones espe-
ciales y situaciones medioam-
bientales extremas se deberan
establecer periodos o intervalos
de mantenimientos especiales.

Las coronas de giro estan equi-
padas con engrasadores.
Transcurrido el periodo libre de
mantenimiento es necesario
realizar un reengrase.

El control de la situacion de pre-
tensado de las uniones de tor-
nillos se debera establecer con-
forme a las condiciones de
montaje y de servicio operativo
existentes (Las normativas del
TOV y/o las correspondientes
normativas de aprobacion se
deberan de tener en cuenta).

En combinacion con los contro-
les de aprobacion del TUV o de
otras organizaciones de inspec-
cion aprobadas recomendamos
proceder a un control de holgu-
ras. Si en la medicion resultase
una holgura axial o radial supe-
rior a 3 mm, sera necesario pro-
ceder a la sustitucion de la
corona de orientacion.

Aplicaciones especiales

Si se montan coronas de orien-
tacion de los tipos 16, 80 y 90
en vehiculos con velocidad de
hasta 25 km/h se puede incre-
mentar, dependiendo del dia-
metro de la corona de orientaci-
on, la carga axial admisible
hasta en aprox. un 40%. Por
favor, consultenos los corres-
pondientes detalles.

En el caso de aplicaciones vy
situaciones de carga distintas
que difieran de lo indicado es
necesario proceder a una con-
sulta especial. Véase también a
estos efectos nuestro catalogo
Rothe Erde de rodamientos de
grandes dimensiones referente
a los tipos de la serie KD 210.
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Todos los datos y el contenido
del presente folleto han sido
elaborados y  verificados
responsablemente.

No obstante no se asumen
responsabilidades en relacion a
eventuales faltas o a informa-
ciones incompletas.

Nos reservamos el derecho a
proceder a modificaciones téc-
nicas y a complementos que
resulten de nuevos desarrollos.



Administracién principal

Rothe Erde GmbH
Tremoniastrasse 5-11
D-44137 Dortmund

Tel.: +49 (2 31) 186-0
Fax: +49 (2 31) 186-25 00

E-mail: info.rotheerde@thyssenkrupp.com

Internet: www.rotheerde.com

Centros operativos de negocios en Alemania

Berlin

Rothe Erde GmbH

Geschaéftsstelle Berlin

Wittestrasse 49

D-13509 Berlin

Tel.: +49 (30) 43 09 18 68

Fax: +49 (30) 43 60 57 46

E-mail: gsberlin.rotheerde@
thyssenkrupp.com

Sociedades filiales

Norte

Rothe Erde GmbH

Geschaftsstelle Nord

Am Pferdemarkt 31

D-30853 Langenhagen

Tel.: +49 (5 11) 7 25 35 69-0

Fax: +49 (5 11) 7 25 35 69-9

E-mail: gsnord.rotheerde@
thyssenkrupp.com

Sur

Rothe Erde GmbH

Geschaftsstelle Sud

Am Ostkai 15

D-70327 Stuttgart

Tel.: +49 (7 11) 327 79 19-0

Fax: +49 (7 11) 327 79 19-9

E-mail: gssued.rotheerde@
thyssenkrupp.com

Brasil

Robrasa

Rolamentos Especiais

Rothe Erde Ltda.

Rua Lidia Blank, No. 48
BRA-CEP 09913-010, Diadema,
Sao Paulo

Tel.: +55 (11) 40 55 84 00

Fax: +55 (11) 40 55 38 92
E-mail: robrasa@robrasa.ind.br
Internet: www.robrasa.ind.br

China

Xuzhou Rothe Erde Slewing

Bearing Co., Ltd.

Wanzhai, Northern Suburb,

VRC-Xuzhou 221007, Jiangsu

Tel.: 0086 (5 16) 7 76 71 70

Fax: 00 86 (5 16) 7 76 89 46

E-mail: xuzhou_rothe_erde@
xreb.com

Internet: www.xreb.com

Estados Unidos

Rotek Incorporated

1400 South Chillicothe Rd.
P.0. Box 312

USA-Aurora, Ohio 44202
Tel.: +1 (3 30) 5 62 40 00
Fax: +1 (3 30) 5 62 46 20
E-mail: sales@rotek-inc.com
Internet: www.rotek-inc.com

Espaia

Roteisa

Rothe Erde Ibérica S.A.
Carretera Castellon, km. 7
Poligono Industrial ,La Cartuja“
E-50720 La Cartuja Baja
(Zaragoza)

Tel.: +34 (9 76) 50 04 80
Fax: +34 (9 76) 50 01 54
E-mail: roteisa@roteisa.es
Internet: www.roteisa.es

Francia

Roballo France S.ar.l.

30, Boulevard Bellerive

F-92566 Rueil Malmaison CEDEX

Tel.: +33 (1) 41 39 00 90

Fax: +33 (1) 41 39 00 99

E-mail: contact@roballo-
france.com

Gran Bretaiia

Roballo Engineering Co. Ltd.
Mill Hill

North West Industrial Estate
GB-Peterlee,

Co. Durham SR8 2HR

Tel.: +44 (1 91) 5 18 56 00
Fax: +44 (1 91) 5 86 90 96
E-mail: info@roballo.co.uk
Internet: www.roballo.co.uk

Rothe Erde

India

Rothe Erde GmbH

Liaison Office India

C-16, Bhagat Singh Marg
Off Prabhu Marg

Tilak Nagar

IND-Jaipur 302 004

Tel.: +91 (1 41) 262 42 47
Fax: +91 (1 41) 2 62 42 30
E-mail: re_india@vsnl.net
Internet: www.rotheerdeindia.com

ltalia

Rothe Erde-Metallurgica Rossi
S.p.A.

Viale Kennedy, 56

[-25010 Visano (Brescia)

Tel.: +39 (0 30) 95 20-1

Fax: +39 (0 30) 95 20-3 00
E-mail: mri@rotheerde.it
Internet: www.rotheerde.it

Japon

Nippon Roballo Co., Ltd.
Fukide Bldg., 7th Floor
Toranomon 4-1-13
J-Minato-Ku/Tokyo

Zip: 1 05-0001

Tel.: +81 (3) 34 34 43 41
Fax: +81 (3) 34 34 43 40
E-mail: info@roballo.co.jp
Internet: www.roballo.co.jp

vélidas como condicion o/y validez de garantia, si han sido por nuestra parte y en

Las especificaciones particulares contenidas en esta informacion, solamente seran
cada caso concreto confirmadas expresamente por escrito.
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